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@ Precede pour la mise en place et le collage de frises en papier sur une feullle support pour la fabrication d'un 
album de collection de paplers points. 

^7) II oonslste: 

- a prendre une feullle support (3) en papier dans un ma- 
gasin (2a); 

• ^ llxer la leuille (3) sur une chatne de convoyage (8) k 
raidade pinces (8b); 

- ^ d^placer la feuiile support (3) sur une table de trans- 
fort (7); 

- A pulveriser de la colle chaude au moyen de postes (9); 

- k d6poser une frise (4, 5, 6) en papier sur la feullle sup- 
port (3); 

- k retirer Tensembie (3, 4, 5 et 6) de la chalne de 
convoyage (8) pour le deposer dans un magasin (2e). 
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La pr^sente invention a trait h un procMi pour la mise en place et 
le collage de f rises en papier ou tout autre il^ment sur une feuille 
support pour la fabrication d'un album de papiers peints et sa Machine 
pour la mise en oeuvre pour dudit procidi. 

5 Jusqu'a ce jour, chaque page de L 'album de papiers peints itait 

r^alis^e manuellement . Une op^ rat rice prend une feuille support pr^ala- 
blement couple et vient cotler une premiere frise. Cette frise est mise 
en place k quelques centimetres des bords de la feuille support et pa- 
rallelement a ceux-ci. Elle procide de la mSme mani^re lorsque par exem- 

10 pie une seconde, voire meme une troisiime frise ou autres doit §tre 
collie paralieiement ^ la premiere. La confection de chaque page de 
I'album qui peut etre realist dans de grandes series demande une parfai* 
te maitrise de la part des op^rat rices pendant chaque heure de travail. 
Ce travail manuel ne garantit pas que chaque frise sera bien collie bord 

IS a bord et parallelement aux cot^s de la feuille support. De plus, ce 
travail est long et fastidieux pour les op^ratrices. 

C*est a ces inconv^nients qu*entend plus particuliireaent remMier 
la pr^sente invention. 

Le proc^d^ suivant la pr^sente invention consiste : 

20 ~ ^ prendre une feuille support en papier dans un magasin ; 

- k fixer la feuille sur une chaTne de convoyage ; 

* d d^placer la feuille support ; 

- d pulveriser de la colle chaude sur la feuille support ; 

* a d^poser au moins une frise en papier sur la feuille 
25 support paralieiement k ses bords ; 

* a retirer I 'ensemble de la chafne de convoyage. 

La machine pour la mise en oeuvre du procMi comprend un magasin 
contenant les feuilles supports, au moins un magasin rempli de f rises, 
un magasin de reception des feuilles supports solidaires d'une ou 
30 plusieurs f rises, des moyens pneumatiques pour prendre les feuilles et 
les f rises dans chaque magasin correspondant, des moyens de prehension 
et de translation des feuilles supports, et des postes de pulverisation 
de colle chaude. 

Le dessin annexe, donne k titre d'exemple, permettra de mieux com- 
35 prendre I'invention, les caracteristiques qu'elle presente et les avan- 
tages qu'elle est susceptible de procurer : 

Fig. 1 est une vue en perspective montrant les differentes 
etapes du procede et I 'ensemble de la structure de la machine suivant la 
presente invention. 
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Flg. 2 est une vue en detail reprisentant la retenue de La 
feuiUe support sur la chaine de convoyage« 

On a reprisent^ en fig. 1 et 2 une machine automatique 1 comprenant 
un bSti 2, montre en traits mixtes^ sur lequel sont fix*s les diff^rents 
5 elements pour La mise en place et le collage sur des feuilles supports 3 
d'une ou plusieurs frises 4, 5 et 6 de forwes diff^rentes. 

Le bati 2 comprend un certain nombre de nagaslns parallfrles 2g, 2b, 
2c et 2d dans lesquels sont respect ivement placies la feuille support 3 
et les frises 4, 5 et 6. Parall^lement au dernier magasin est privu un 
10 autre magasin de stockage 2e qui regoit Les feuilles supports 3 sur les- 
quelles sont collies les frises 4, 5 et 6. Chaque nagasin comporte des 
cloisons non representees r^glables suivant les dimensions ext^rieures 
des feuilles support 3 et des frises 4, 5 et 6. 

Dans la partie supirieure des magasins 2a, 2b, 2£, 2d et 2$ et 
15 parallelement a ceux-ci est fix^e sur le bati 2 une table de transfert 7 
sur laquelle se d^place la feuille support 3, comme on le verra nieux 
plus Loin. 

En face des magasins 2a, 2b, 2c, 2d et 2e et parallelement au bord 
de la table 7 est pr^vue une chaine de convoyage 8 qui est entrainte en 
20 rotation par I'intermediaire d'un moteur 8a. La chaine 8 est solidaire 

de plusieurs pinces 8b qui sont r^parties suivant des intervalles deter- 
mines pour transporter les feuilles supports 3 devant chaque magasin 2b, 
2c, 2d et 2e, 

Au dessus des magasins 2a, 2b, 2c, 2d et 2e sont prevus des dispo- 
25 sitifs pneumatiques i ventouses respectivenent la, 1b, 1c, Id et le qui 
se deplacent perpendicuLairement a La table de transfert 7- Les dispo- 
sitifs pneumatiques la, 1b, 1c, Id et le sont sequences en fonction de 
la Vitesse de deplacement des pinces 8b solidaires de la chaine 8. Le 
nombre de ventouses des dispositifs la, lb, 1c, Id et le varie suivant 
30 la forme geometrique et Les dimensions des feuilles supports 3 et des 
frises 4, 5 et 6. 

Du cote de La chaine de convoyage 8 et entre chaque dispositif 
pneumatique la, lb, 1c et Id sont prevus des postes 9 de pulverisation 
de colle chaude. Le nombre de postes 9 est equivalent au nombre de 
35 frises 4, 5 et 6 a coller sur La feuille support 3. 

En face des magasins 2a et 2e sont prevus des dispositifs 10 qui 
sont places au-dessus des pinces 8b pour permettre L'ouverture de ces 
dernieres. Chaque dispositif 10 comprend un doigt 10a qui est entraine 
suivant un mouvement vertical pour venir appuyer centre La partie 
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arriere de la mSchoire sup^rieure 8c chargte iLastiquement de La pince 
8b Lorsque celLe-ci est arritie. La nSchoIre 8c pivote autour d'un axe 
de rotation 8d pour permettre La mise en pLace et La retenue de La 
feuilLe support 3 entre La machoire fixe 8e et Ladite machoire pivotante 

5 8c. L'ouverture des pinces 8b est effectuie seulement devant Le magasln 

2a pour La retenue de La feulLLe support 3 et en face du nagasin 2e pour 
La retirer Lorsque Les diff^rentes f rises 4, 5 et 6 sont d^f initivement 
coLL4es. 

Le fonctionnement de La machine d^couLe de La description prici* 

10 dente, ^ savoir que : 

- Le dispositif 1a prend une feuiLLe support 3 dans le magasin 2a 
pour La transporter sur La tabLe de transfert 7 i proxinit^ de la chatne 
de convoyage 8. 

- S i mu I tankmen t, Les dispositifs 10 appuient sur Les mSchoires 8c 
15 se trouvant en face dudit magasin 2a pour que le dispositif la 

introduise La feuiLLe support 3 dans Les pinces 8b. 

- Les dispositifs ID remontent verticaLement pour Lib^rer les 
Choi res 8c qui sont rappeL^es ^Lastiquenent de nani^re d retenir La 
feuiLLe support 3 dans Les pinces 8b. 

20 " La chaine de convoyage 8 dipLace La feuiLLe support 3 devant Le 

second magasin 2b, Lors de La translation de Ladite feuille cette 
dernidre re^oit une pulverisation de colle chaude du poste 9 correspon- 
dant. 

- Le dispositif 1b prend une frise 4 pour venir la d^poser sur la 
25 feuilLe support 3 a L'endroit ou la colle a 6ti pulv^ris^e de maniftre 

que ses bords soient paralL^les a ceux de ladite feuille support. 

- La chaine de convoyage 8 continue son diplacement pour amener La 
feuilLe support 3 devant La magasin 2c. Egalement, lors de sa transla- 
tion, elle recoit une nouvelle pulverisation de colle chaude du poste 9 

30 correspondant. 

- Le dispositif 1c prend une frise 5 de dimensions diffirentes de 
La premiere et vient la d^poser sur la feuilLe support 3 paralL^lement h 
La frise 4. 

- La chaine 8 amene ensulte La feuiLLe support 3 devant Le nagasin 
35 2d et lors de son diplacement elle revolt une pulverisation de colle 

chaude du dispositif 9 correspondant* 

* Le dispositif pneumatique Id prend une frise 6 pour venir La 
mettre en place sur la feuille support 3 k proximity de la frise 5 et 
parallelement k ses bords. 
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- La chaine 8 d^place la feuille support 3 soUdaire des f rises 4, 
5 et 6 devant Le magasin 2e et s*arrtte de nanlire que les pinces 8b 
soient en dessous des dispositlfs 10 d'ouvcrture. 

- Simultan^ment au d^placement du dispositif le, Les pinces 8b 

s'ouvrent pour que Ledit dispositif 1e amine la feuiUe support 3 sur 
laqueLLe sont coLl^es les frises 4^ 5, 6 dans le nagasin 2e. 
On constate que lorsque la premiere feuille support 3 se d^pLace pour 
venir en face du oiagasin 2b simultaninient h ce mouvement, une autre 
feuille 3 est dipos^e sur la table de transfert 7 afin que la machine 
fonctionne en continue. 

II doit d'ailleurs etre entendu que la description qui pricMe n'a 
^t^ donn^e qu*d titre d'exemple et qu*elle ne limite nullenent le domai- 
ne de I 'invention dont on ne sortirait pas en rempla^ant les details 
d'exicution d6crits par tous autres Equivalents. 
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RE VEN DICATIONS 

1. Proc^d^ pour la mise en place et le collage d'au molns une frise 
en papier sur une feuille support qui est destinie i la fabrication d'un 
album de collection de papiers peints, caract^ris^ en ce qu'il 

5 consiste : 

- a prendre une feuille support (3) en papier dans un magasin 

(2a) ; 

- h fixer la feuille (3) sur une chalne de convo/age (8> d 
I* aide de pinces (8b) ; 

10 - a deplacer la feuille support (3) sur une table de transfert 

(7) ; 

- h pulveriser de la colle chaude au noyen de postes (9) ; 

- a deposer au moins une frise (4^ 6) en papier sur la 
feuilLe support (3) ; 

15 - a retirer l*ensemble (3^ 4, 5 et 6) de la chaine de con*-* 

voyage (8) pour le deposer dans un magasin (2e). 

2. Machine pour la mise en oeuvre du procM6 suivant la revendica- 
tion ^, caract^risee en ce qu*eLLe comprend un magasin C2a) contenant 
les feulLles supports (3), au moins un magasin (2b, 2c, 2d) rempli de 

20 f rises (4, 5, 6)^ un magasin de reception (2e) des feuilles support (3) 
solidaires d'une ou plusieurs frises (4, S, 6), des moyens pneumatiques 

"Ic^ "Id et 1e) pour prendre les feuilles support (3) et les 
frises (4, 5, 6) dans leur magasin respectif, des moyens de prehension 
(8b) et de translation (8) des feuilles supports (3) pour le diplacement 

25 devant chaque magasin (2a, 2b, 2c, 2d et Zg) et des postes (9) de pulvi* 
rlsation de colle chaude. 

3. Machine suivant la revendication 2, caracteris^e en ce qu^elLe 
comprend un bati (2) sur Lequel sont align^s plusieurs magasins (2a, 2b, 
2c, 2d et 2e) permettant la mise en place de la feuille support (3) et 

30 diff^rentes formes de frises (4, 5 et 6), en ce que parall^lenent 

auxdlts magasins est dispos^e une table de transfert fixe (7) le long de 
laquelle defile une chaine de convoyage (8) solidaire de pinces de 
prehension (8b), tandis qu*entre chaque magasin (2a, 2b, 2£, 2^ et 2e) 
sont fixes sur le bati (2) des postes (9) de pulverisation de colle 

35 chaude, les feuilles (3) et les frises (4, 5, 6) etant amenees sur la 
table (7) par I' Intermediaire des dispositifs pneumatiques a ventouses 
1b, 1c/ 1d et le) qui sont sequences en fonction de la vitesse de 
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d^pLacement des pinces (8b). 

4. Machine suivant la revendicatlon 2, caract^risie en ce que la 
pince C8b) comprend une mSchoire supirleure chargte ^lastiquenent (Sc) 
qui est articuUe autour d'un axe de rotation (8d) et une nSchoire fixe 

5 (Ss) . 

5. Machine suivant la revendication 4, caract^riste en ce que la 
fflSchoire supirieure (Sc) pi vote autour de son axe (8jJ> au noyen d'un 
dispositif (10) qui se d^place verticalement et dont l*une des extr^* 
mitis est solidaire d'un dolgt (10a) qui vient en appui contre la partle 

10 arriere de la nSchoire sup^rieure (8c). 

6. Machine suivant La revendication 5, caract^ris^e en ce que les 
dispositifs d'ouverture (10) sont placis uniqueient devant les ngasins 
(2a et 2$) de La machine (1). 
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